


DAS Ko N STAN TI N ®- p R I N ZI p Wechselmesser schon beim Standardfraser:

DIA Nutschaftfraser ,, Konstantin®Mini"

Nuten, Flugen, Falzen, Formatieren (Trennfrasen) in Plattenwerkstoffen.

Das Aianer Wechselmessersvstem mit konstantem Durchmesser Der meistbenutzte Fraser auf der CNC im bewahrten Konstantin-System. Mit einfach zu wechselnden
9 \ Schneiden. Kein zweites Werkzeug notwendig. Unabhangig vom Maschinentyp und hervorragend

sorgt fuir Prozesssicherheit, beste Qualitat und Effizienz. auch fur CNC Durchlaufmaschinen geeignet.

Die Werkzeuge der Konstantin Reihe ermoglichen es, Schneidenele-

G : . . . - DIA Nutschaftfraser
mente selbst und ohne Naqhkallbrlerung mit der notigen Genaw"gke!t Zu S Konstantin®-Mini” Z= 1+1
wechseln und sogar untereinander zu tauschen. So werden Scharfdienst Der Einstieg in die Konstantin Welt.
und Zweitwerkzeuge unnotig. Erhaltlich fur alle gangigen Werkzeugty- .| 4  MitDiA-Bohrschneids. —
. . ‘ B 7 DIA Schneiden sorgen fur zugiges
pen mit und ohne Profil. , M— Y Arpeiten.
_ Wik @= 16mm, NL= 43,9mm, Z= 1+1
Selber Wechseln spart Zeit und Geld! Clad ' ERY
EL
_5_ DIA Nutschaftfraser

,Konstantin®-Mini"” Z= 2+1
Mit DIA-Bohrschneide. 13 DIA Schneiden
d fur doppelten Vorschub.
1@3 '@ G- 20mm, NL= 43,9mm, Z= 2+1
=]

HOHE QUALITAT

= 3 L
KONSTANTER RADIUS : 3l ;_5 L] Mit 2 DIA-Bohrschneiden.
. Lo 20 DIA Schneiden fur hohe Materialstarken.
KEINE NACHKALIBRIERUNG : SR AG105 im HSK 63F - Schrumpffutter

@J=25mm, NL=64,9mm, Z= 2+2

cernGE FOSIN

AGT101 Fraser @= 16 mmm, NL= 43,9 mm, Z= 1+1, S= 20mm, L
MESSER GANZ EINFACH AG102 |Fraser @= 16mm, NL= 43,9 mm, Z= 1+1, S= 20mm, R
SELBER WECHSELN

AGT103 Fraser @= 20mm, NL= 43,9 mm, Z= 2+1, S=20mm, L
AGT104 Fraser @= 20mm, NL= 43,9 mm, Z= 2+1, S= 20mm, R

.' | . AGT105 Fraser im Schrumpffutter,
v , . @=25mm, NL= 64,9mm, Z= 2+2, S= 26mm, R
v Spannmittel s. Seite 14

Abkiirzungen: @= Durchmesser, AL= Arbeitslange, B= Breite, DIA= polykristalliner Diamant (DP), GL= Gesamtlange,
HD= Holzdicke, HW= Hartmetall, L= linksdrehend, Lu= Lange unten (Schneidenwechsel), NL= Nutzlange, PM= Profilmesser,
R= rechtsdrehend, S= Schaft, V= Vorschneider, VHW= Vollhartmetall, WM= Wendemesser, Z= Anzahl Zahne

Aigner .
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WERKZEUGE FUR DIE DURCHLAUFTECHNIK

Die 3-in-1 Losung fuir Ausschnitte auf der CNC Durchlaufmaschine

Stege entfernen und gleichzeitiges Abrunden oder Fasen ohne Werkzeugwechsel!

Mit den geschutzten Geronne Multifrasern wechseln Sie einfach mittels Tiefeneinstellung an der
Handoberfrase zwischen den Arbeitsmodi: Entfernen von Stegen, gleichzeitiges Freischneiden und
Abrunden/Fasen oder prazises Bundigfrasen, ohne dabei die Kante zu beschadigen.

e a5 DIA Biindig-Abfasfraser Konstantin®- Mini
o | Handoberfraser mit Anlaufring @ 15mm. Fuge-
1 ~% teil bis 8,9mm Hohe.
gﬁ" - Profilteil bestuckt mit 45° Profilmesser.

DIA Biindig-Abrundfraser Konstantin®- Mini
Handoberfraser mit Anlaufring &= 15mm. Fuge-
teil bis 8,9mm Hohe.

Profilteil bestuckt mit Radiusmesser nach Wahl.
Siehe Ubersicht.

Art.-Nr. Artikel

AGT109 DIA Bundig-Abfasfraser Konstantin® Mini,

Fase= 45° d= 23mm, GL= 56,5mm, S= 8mm, Z= 1+1
AGTT10 DIA Bundig-Abrundfraser Konstantin®- Mini,

Radius= 1,5mm, J= 23mm, GL= 56.5mm, S= 8mm, Z= 1+1
AGT17 DIA Bundig-Abrundfraser Konstantin® Mini,

Radius= 2mm, J= 23 mm, GL= 56.5mm, S=8mm, Z= 1+1
AGT12 DIA Bundig-Abrundfraser Konstantin®- Mini,

Radius= 3mm, @= 23mm, GL= 56.5mm, S= 8mm, Z= 1+1

5, Die Losung fur Massivholz

Massivholzpaket AG774
a8 Die linkslaufenden Vollhartmetall Werkzeuge
lizmE mit negativem Drall speziell fur die Durchlauf-
gz bearbeitung. Bestehend aus:
— Schruppfraser links,
I @= 16mm, NL= b5 mm negativ, Z= 2

— Schlichtfraser links,
@=16mm, NL= b5mm negativ, Z= 2

WERKZEUGE FUR DIE DURCHLAUFTECHNIK

Die Turenlosung
auf der Masterwood TF 100 2.0

Turenerweiterungspaket AG773

Fur Zimmerturfalz (13/26 mm), Schallex-Frasung (15/30 mm)
und ausrissfreies Spion- und Druckerlochfrasen in einem
Durchgang. Paket bestehend aus:

- 1 x HW-WM-Fuge/Falzfraser: d= 60mm, NL= 30,5mm,
/=2,NV=2
- 1 x HW-Nutfraser: 9= 125mm, B= 6 mm, Z= 12

- 1 x VHW-Spion- und Druckerlochbohrer:
J=12mm, NL= 25mm, Holzdicke max. 70mm, Z= 3

- 3 x ISO-30 Spannzangenfutter
- USB-Stick mit variabler DIN-Innenturprogrammierung

|
* Schlosskastenfraser in
Sonderlange fur Winkelgetriebe

l '3 VHW Schlosskastenfriaser AG775
r . @=16mm, GL= 155mm, S= 16mm, Z= 3
W Spiralgenutete Vollhartmetallqualitat
il L]
Lﬂ_']
;:
" Schreiben auf der CNC

Ziernutfraser AG776
70° Schneide,
HW-PM unten, Radius= 0,5mm, GL= 100 mm,

=
- @=155mm, S= 16mm
i .

Wenn nichts mehr geht

DIA Nutschaftfraser AG7177
Hervorragende Frasergebnisse auch in Materialien
wie Corian oder Vollkern. Schneide mit
i"; driickendem Achswinkel ermdoglicht auch das
ol Nuten in HPL beschichteten Platten.
~ @=8mm, NL=20mm, GL= 70mm, S= 8 mm,
Z= 2 mit DIA-Einbohrschneide

al
Gk

|

e
n

Spannmittel s. Seite 14




WERKZEUGE FUR KONSOLENMASCHINEN

Mehr als Standard auf dem BAZ

Hohere Effizienz und erweiterter Anwendungsbereich: mit unseren Hochleistungs-
werkzeugen holen Sie das Maximum aus lhrer CNC-Maschine heraus.

=
.

K i
e Fle "M

Viel Formatieren und Falzen

DIA Fuge/Falzfraser , Konstantin” AG778
Fur schnelles Formatieren: saubere Bearbeitung
auch von kleinen Falzen ab 10mm Tiefe in einer
Aufspannung.

Auf HSK 63F - Dorn, @= 85mm, NL= 50mm,
GL=114mm, Z=2

Schnell Gehrungen frasen

DIA Fasefraser 45° ,,Konstantin” AG779

Fur Gehrungen an Platten von 12 bis 24 mm.

Die Kante wird um 0,3 mm hohlgefugt und damit
die Verleimung erleichtert.

Auf HSK 63F - Dorn, @= 131Tmm, GL=117mm,
=4

T
== s .ﬁ'-;m
R

Unebenes begradigen

DIA Planfraser , Konstantin®” AG720

Im HSK 63F - Schrumpffutter. Planfrasen von
Plattenwerkstoffen (inkl. HPL). @= 120 mm, Z= 3.
Zustellung max. 3mm. Durch Tausch der Blind-
messer auf Z= 6 hochrustbar fur schnellere
Vorschubgeschwindigkeiten.

Runde Ecken werden eckig
auf der 5-Achs-CNC

WM-Ausspitzfraser 60° AG727

Im HSK 63F - Schrumpffutter. WWendeplattenaus-
spitzfraser mit langer Bauform und wendbarem
HW-PM Messer. Auch fur kleine Ausschnitte
und zum Profilieren geeignet.

GL=165mm, Z=1

WERKZEUGE FUR KONSOLENMASCHINEN

Das Freiformwerkzeug

HW-PM Kugelschaftfraser AG722
Im HSK 63F - Schrumpffutter. Fur halbrunde

:;H d oder segmentformige Relief-Strukturen sowie
Kehlungen; Abzeilen und Fertigfrasen von runden
. oder ovalen Formkorpern.
D %y @=45mm, NL= 20mm, GL= 130mm, Z= 2
. Wo andere aufhoren...
Corian,Vollkern, Schichtholzer
as DIA Nutschaftfraser AG724
f—;; Im HSK 63F - Schrumpffutter.
A 4 Hervorragende Frasergebnisse auch in Materia-
'_:' lien wie Corian oder Vollkern. Schneide mit
" druckendem Achswinkel ermoglicht auch das
Nuten in HPL beschichteten Platten.
@=10mm, NL= 20mm, GL= 70mm, S= 10mm,
Z= 2 mit DIA-Einbohrschneide
2y Schreiben auf der CNC

Ziernutfraser AG725

Im HSK 63F - Schrumpffutter. 70° Schneide,
HW-PM unten, Radius= 0,5mm, GL= 100 mm,
= 155mm, S= 16 mm




WERKZEUGE FUR KONSOLENMASCHINEN WERKZEUGE FUR KONSOLENMASCHINEN

Turen fest im Griff Fertigfrasen der Profile

Mit diesen praktischen Paketen und Einzelwerkzeugen erledigen Sie alle gangigen
Arbeiten rund um die Turblattherstellung mit der bekannten Aigner Prazision -
ganz gleich ob Innentiren, Wohnungseingangstiren, Haustiiren oder Vollblattturen.

HW-PM Abrund/Fase/Fugefrasersatz AG72/
Auf HSK 63F - Dorn. Fugen-Runden Werkzeug
far alle Kanten bis 60 mm Materialstarke.
Schlichten und gleichzeitiges Profilieren der
Unterkante in der ersten Fahrt. In der zweiten
Fahrt wird die Oberkante profiliert.

@=126mm, GL=173mm, Z= 2+2

Profilteil bestickt mit Messer Radius= 2mm,
kann zusatzlich mit unterschiedlichen Radien
(2 = 8mm) oder Fase Profil bestuckt werden.

Die Losung furs Vollblatt
Grundpaket Tiiren AG726
Mit diesem Paket sind Sie in der Lage, samtliche

Bearbeitungen rund um das Turblatt im Splitting-
verfahren zu erstellen.

Die Besonderheit bei unserem Turenpaket:

Vorschneider in Hobelmesserausfuhrung mit '
Rundung und 5mm Nutmesser (oben oder

unten einsetzbar), sind beim Falzfraser im

8 Der Lichtausschnittfraser

VHW-Spiral-Schruppschlichtfraser AG728
Im Spannzangenfutter. Schrupp-Schlichtfraser

Listerumfang enthalten. iy g mit spiralgenuteten Vollhartmetallschneiden.
e Die spezielle Zahnform ermoglicht eine
Paket bestehend aus: _ Oberflache in nahezu Schlichtqualitat bei
o trotzdem hohen Vorschub.
— Falzfraser mit 2 HW-WM Nutmessern : - _ _ _ _
Auf HSK 63F - Dorn. @=140mm, NL= 62mm, " @=25mm, NL=85mm, GL=15mm, 2= 3
i GL=177mm, Z= 2+2, V= 2+2
[1 — HW-WM Scheiben-Nutfriser
LT 1 Auf HSK 63F - Dorn. @=180mm, B= 12mm,
ia 4 GL=123mm, Z= 4, V= 2+2 5. Rosettenbohrungen leicht
liny — HW-PM Schlosskastenfraser gemacht
, g E Im HSK 63F - Schrumpffutter mit Trager in - I
- bruchsichererer Densimetqualitat 2 VHW-Durchgangsbohrer AG729
. 7 P=16mm, NL=105mm, Z= 2 F Im Spannzangenfutter. Durchgangsbohrer
M [ T _ VHW-Spion- und Driickerlochfri rundet die Flachenbearbeitung der Turen ab.
pion- und Driickerlochfraser
M | . Im Spannzangenfutter. £ @J=8mm, NL=100mm, GL= 155mm

f T— . @=14mm, NL= 42 mm, =0
! Holzdicke max. 82mm, Z= 3




WERKZEUGE FUR KONSOLENMASCHINEN

Hausturen auf dem Bearbeitungszentrum

Wer zusatzlich zum Vollblatt auch Rahmentiiren (IV78) bearbeitet, ist mit unserem
Erweiterungspaket bestens versorgt. Bei hoheren Stiickzahlen oder individuelleren
Anforderungen empfehlen wir auRerdem unsere erganzenden Zusatzwerkzeuge.

Den Rahmen im Griff

Erweiterungspaket
fiir Rahmentiiren AG730

Aufbauend auf Grundpaket Turen,
bestehend aus:

— HW-PM Fluagel Innen 18 mm
— HW-PM Flugel Konter 18 mm

jeweils auf HSK 63F - Dorn montiert.
@J=160mm, GL= 161mm, Z= 2, Gewicht= 5,6kg

Mit dem Set sind Sie in der Lage, Rahmenturen
mit der Eckverbindung Konter-Dubel in variabler
Breite herzustellen. Die Werkzeuge fur IV 78 mm
enthalten Stutz- und Beluftungsnut. Durch die
Hohe der Glasleiste konnen Sie die Glasstarke
variieren.

Falls Sie die Glasleiste ebenfalls in der gleichen
Aufspannung auf dem BAZ fertigen wollen,

empfehlen wir Ihnen den Glasleistenfraser
- == AG132.
L{ = 7 g;; 4¥w Die Aulsenkontur bearbeiten Sie weiterhin mit
L o, N gl R N -
H mp e unserem Grundpaket Turen AG726.
il f;;’l — [ = Profilzeichnungen und Ablaufplan sind im
n[ﬁj‘ﬂ }i LB_.L\ ‘ %ﬁ Lieferumfang enthalten.

WERKZEUGE FUR KONSOLENMASCHINEN

Der Problemzonenfraser im Klimadeck

DIA Decklagenfraser Konstantin® AG737
Auf HSK 63F - Dorn.

DIA Konstantin Werkzeug um die Problemzone Alu-Deck zu bearbeiten.
Dient sowohl fur die obere als auch fur die untere Profil-Kante der Tur
vor dem Falzen. Des Weiteren kann bei Stol3blechen die Tur mit den
DIA-Schneiden des Werkzeuges abgeplattet werden. Die Fertigbe-
arbeitung der Falze erfolgt dann wieder mit den HW-PM Werkzeugen.

J=176mm, GL= 170mm, Radius=2mm, Z= 2+2+2+2
Profilzeichnungen und Ablaufplan sind im Lieferumfang enthalten.

Variabler Glasleistenfraser fur
Glasleistentarken bis 45mm

HW-PM Glasleistenfraser AG732
Auf HSK 63F - Dorn.

RE=Znil
T

ok sl Profilieren Sie Ihre Glasleisten in einer Auf-

L - spannung. Zusatzlich wird nur eine Sage zum
JREEITETY © . .

8o —rr Ausleisten benétigt.

@=18mm, GL= 165bmm, Z= 2+2+2
Profilzeichnungen und Ablaufplan sind im Liefer-
umfang enthalten.

Einfach schneller: Getriebenut

= . i .
in einem Arbeitsgang frasen
=
0TS HW-PM Getriebenutfraser AG133
. N
Ei — Die ideale Unterstutzung bei hoheren Stuckzahlen:
L Mit dem HW-PM Getriebenutfraser wird die
T paey 20mm Getriebenut in einer Fahrt anstelle der
N Splittingfahrt mit dem Scheibennutfraser ausge-
fuhrt.

@=170mm, GL= 165mm, Z= 2+2




WERKZEUGE FUR KONSOLENMASCHINEN

Losungen fur den Treppenbau

Mit unserem Komplettpaket werden Wangen und Handlauf fertig bearbeitet,
zusatzliche Werkzeuge fiir Stufen und Kriimmling erhohen die Effizienz.

Wange und Handlauf fertig frasen

Treppenpaket AG734, bestehend aus:
- HW-PM Omega Profilfraser,

im HSK 63F - Schrumpffutter.

@= 95mm, Profilhohe= 58 mm, Z= 2+2

- VHW Schrupp-Schlichtfraser,
im HSK 63F - Schrumpffutter. Kontur- und Taschen-Fra-
ser fur hohen Vorschub. = 16 mm, NL= bbmm, Z= 3

- VHW Schruppfraser,
im HSK 63F - Schrumpffutter.
Zur Frasung von Sprossen/Dubeln 15 — 25mm.
J=14mm, NL=100mm, Z=3

- VHW Schrupp-Schlichtfraser,
in langem und schmalem Spannzangenfutter, zur
Frasung von Sprossen 10 - 16 mm. Durch das schmale

Futter werden auch extreme Anstellungen moglich.
@J=8mm, NL=65mm, Z=2

Stufe in Form gebracht

HW-PM Abrund/Fase/Fiigefrasersatz AG135

Auf HSK 63F - Dorn. Fugen-Runden Werkzeug fur alle Kanten bis

60 mm Materialstarke. Schlichten und gleichzeitiges Profilieren der
Unterkante in der ersten Fahrt. In der zweiten Fahrt wird die Oberkan-
te profiliert. = 126 mm, GL= 173 mm

Profilteil bestuckt mit Messer Radius= 8 mm, kann zusatzlich mit

unterschiedlichen Radien (2 — 8 mm) oder Fase Profil bestuckt werden.

Den Krummling im Griff

HW-PM Kugelschaftfraser AG722

Im HSK 63F - Schrumpffutter. Fur halbrunde
oder segmentformige Relief-Strukturen sowie
Kehlungen; Abzeilen und Fertigfrasen von runden

oder ovalen Formkorpern.
@=45mm, NL= 20mm, GL= 130mm, Z= 2

WERKZEUGE FUR KANTENANLEIMER

Wechselmesserkopfe fur alle Kantenanleimer

Das prazise Messerwechselsystem der Konstantin-Fraser ermoglicht den eigenhandigen
Tausch einzelner Schneiden direkt vor Ort. Beschadigte Messer konnen ersetzt oder
untereinander getauscht werden, der Fraser bleibt dabei stets durchmesserkonstant.
Das Einsenden zum Nachscharfen entfallt, es miissen lediglich Ersatzmesser anstatt
kompletter Reservekopfe bevorratet werden.

Aigner bietet die DIA Fligemesserkopfe Konstantin fiir nahezu jede Maschine an.
Eine kleine Auswahl der Werkzeuge fur die gangigsten Maschinen finden sie hier, Flgemesserkopfe fur
alle anderen Maschinen fragen Sie Uber den unten stehenden Link bzw. telefonisch bei uns an!

B DIA Fugemesserkopf
— mit Wechselmessern

DIA Fiigemesserkopf ,, Konstantin®”
ab 8 mm Plattenstarke ohne Hohenverstellung,
durch Einsatz einer halben unteren Schneide.

B
=
M

e R

Art.-Nr. Artikel

AGT137 DIA Fugemesserkopf , Konstantin®” fur Bi-Matic,
@J=60mm, NL=45,5mm, Bohrung 16 mm, Z= 3, links
AG138 DIA Fugemesserkopf , Konstantin®” fur Bi-Matic,
J=60mm, NL=45,5mm, Bohrung 16 mm, Z= 3, rechts
AGT139 DIA Fugemesserkopf ,, Konstantin®” fur Hebrock,
@J=70mm, NL=64,5mm, Bohrung 25mm, Z= 2, links
AGT140 DIA Fugemesserkopf ,, Konstantin®” fur Hebrock,
@J=70mm, NL=64,5mm, Bohrung 25mm, Z= 2, rechts
AGT1417 DIA Fugemesserkopf ,, Konstantin®” fir HOLZ HER,
@=100mm, NL=47,7mm, Bohrung 30 mm, Z= 2, links
AGT142 DIA Fugemesserkopf ,, Konstantin®” fur HOLZ HER,
@J=100mm, NL=47,7 mm, Bohrung 30mm, Z= 2, rechts

Der Messerkopf fiir lhren Kantenanleimer ist nicht in der Liste?

Kein Problem! Unter dem folgenden Link finden Sie ein Anfrage-Formular,

in das Sie alle benotigten Daten ihrer Maschine eintragen konnen und mit dem
Ihr Maschinenhandler schnell und zuverlassig das passende Werkzeug findet.

www.geronne.de/downloads/Formular_Anfrage_Messerkopf.pdf




ERSATZTEILE & ZUBEHOR

.@ibt’s nicht"” gibt's nicht!

Hier finden Sie Ersatzteile und Zubehor fiir die Aigner Werkzeuge aus unserem Programm.

Bezugs-
artikel

Beschreibung

Mindest-
abnahme

AG101 & AG300 DIA Wechselmesser Bohrschneide 2
AG102 fur Konstantin® Mini
AG101 - AG301 DIA Wechselmesser Konstantin® Mini 5
AG105
AG109 AG302 DIA Wechselmesser Set Set
Fase + Grundschneide
AG110 AG303 DIA Wechselmesser Set Set
Radius= 1,5mm + Grundschneide
AG111 AG304 DIA Wechselmesser Set Set
Radius= 2mm + Grundschneide
AG112 AG305 DIA Wechselmesser Set Set
Radius= 3mm + Grundschneide
AG116 & AG306 HW-Profilmesser 70° mit Radius= 0,5mm 2
AG125
AG118 & AG307 DIA Wechselmesser Konstantin® 5
AG119
AG120 AG308 DIA Wechselmesser 3
fur Konstantin® Planfraser
AG121 AG309 HW-Profilmesser flir Ausspitzfraser 2
AG137, AG310 DIA Wechselmesser Konstantin®, 2
AG139, halbes Messer Links
AG141
AG138, AG311 DIA Wechselmesser Konstantin®, 2
AG140, halbes Messer Rechts
AG142
AG137 - AG312 DIA Wechselmesser Konstantin®, 5
AG142 Hauptschneide
AG101 - AG200 Drehmomentschliissel fur Konstantin® Mini 1
AG105
AG201 Drehmomentschlissel fur Konstantin® 1
AG202 Spannmittel HSK 63F - Schrumpfspannfutter 1
inkl. Einschrumpfen
AG203 Spannmittel HSK 63F - Spannzangenfutter 1
inkl. Spannzange
AG204 Spannmittel ISO-30 Spannzangenfutter 1

inkl. Spannzange

Speziell entwickelt
fiir maximale Schnittqualitat
bei hohen Vorschiiben

\
A ,”‘i'\ L P
A\

4 mm Schnittbreite
fiir hochste Qualitat

¢
=

~
®-

Zahne zeigen beim Plattenzuschnitt

Mit seiner speziellen Zahngeometrie erreicht unser eigens fiir die FIMAL Concept 350
entwickeltes Sageblatt , SPEED 300 Concept” maximale Schnittqualitat.

Die Gruppenverzahnung in Verbindung mit 4mm Schnittbreite erméglichen einen
konstant hohen Vorschub sowie extrem lange Standzeiten.

300 mm Durchmesser, Z= 100, 4 mm Schnittbreite

Art.-Nr. GERO0006

- GERONNE

Das Geronne Sageblatt ,SPEED 300 Concept”.

Ab sofort erhéltlich bei Ihrem Maschinenhandler. Partner des Fachhandels



Ihr Fachhandler




